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1. Figyelem A patron kezelése Anyag kidobás mindenbevonat előtt Kikeményedés, vizsgálat
v A bevonat kikeményedésiideje hőmérsékletfüggő (lásda táblázatot).
v A még ki nem keményedettbevonatot, a teljestapadásmentességigcsapadéktól és nedvességtőlóvni kell.
v Az anyaghőmérsékletet ateljes kikeményedésig +5 Cfölött kell tartani.
v Ellenőrizze, hogy a készbevonat pórusmentes-e.Vizsgálati feszültség 8 kV /mm bevonatvastagság mm-ként. maximum 20 kV. (DIN EN10290)

v Az acél rozsdamentesítéseéles szemcséjű homokkaltörténjen (lásd lejjebb).
v DENSOLID® bevonat azonnalfelhordható, de legfeljebb 2órával a felület előkészítéseután.
v A zselésedett anyagot nehasználja fel.

v Csavarja le a patron dugóját éshelyezze fel a mellékeltstatikus keverőt.
v A kívánt ürítési mennyiségtőlfüggően a patron hegyét max.a keverőspirálig vágja le.
v Helyezze a patront azadagolóba (DENSOMIX®) ésrögzítse a helyén.

v Dobja ki az első kb. 5 ml-t,amíg egyenletesen kevertanyagot kap.
v Dobja ki a már bezselésedettvagy megkeményedettanyagot, pl. szünet esetén, éscsavarozzon fel egy újkeverőt.

1. Bevonat 1. Bevonat 1. Bevonat

v A bevonás előtt aktiválja a gyári bevonatotpropángázlánggal történő átsimítással.
v DENSOLID®-FK2 C (szürke és fekete) felvitele2 munkafolyamatban.
v Mindig annyi DENSOLID®-FK2 C (szürke)anyagot vigyen fel a bevonandóalkatrészre, amennyit a száradási idő alattfel lehet dolgozni.

v A felhordandó anyagot ecsettel vagyspaklival vigye fel. Kerülje a levegőbezáródását.
v A rétegvastagság max. 1mm legyenrétegenként.
v A határoló gyári szigetelésen min. 50mmátfedés szükséges.
v A második réteg DENSOLID®-FK2 C(fekete) csak akkor hordható fel,ha az elsőréteg úgy kikeményedett, hogy már nemképlékeny (lásd a táblázatot).

2. Bevonat 2. Bevonat 2. Bevonat

v Nem szükséges az érdesítés, ha avárakozási idő a két munkafolyamatközött nem haladja meg a 8 órát (20 °C).
v A felhordás előtt meg kell győződni, hogya felület tiszta, száraz, por- és zsírmentes.
v Mindig annyi DENSOLID®-FK2 C (fekete)anyagot vigyen fel a bevonandó felületre,amennyit a száradási idő alatt fel lehetdolgozni.

v A felhordandó anyagot ecsettel vagyspaklival vigye fel. Kerülje a levegőbezáródását.
v A rétegvastagság max. 1mm legyenrétegenként.
v A DENSOLID®-FK2 C (szürke) első rétegéta második réteggel (fekete) legalább 10mm-rel fedje be. Ennek során maradjon azelőkészített gyári bevonat területén belül.
v Kettőnél több réteg esetén is a színsorrendet az előzőekben megadott módonalkalmazza (1, 2 munkafázis).
v A teljes rétegvastagságnak legalább 1,5mm kell hogy legyen.

kb. 5 ml
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Termék
Feldolgozásihőmérséklet Relatívpáratarta-lom (%)

Környezeti hőmérséklettől függő idők Tárolásihőmérséklet°C

Gyáriszigeteléskompati-bilitásaCsőfelület°C Anyag°C Idők +5°C +20°C +40°C

DENSOLID®-FK2C
+10 és +50között ésmin. +3-alharmatpontfölött

+15 és +30között ésmin. +3-alharmatpontfölött
< 80

Csepp-mentes 5 perc 4 perc 3 perc
+15 és +30közötttárolva

PE, PP,PU, FBEFesthető 30perc 15perc 10perc
Nem ragad 60perc 30perc 25perc
Terhelhető 24 óra 8 óra 7 óra

Felületelőkészítése
Távolítsa el a laza gyári bevonatot, kerekítse le a bevágásokat, bemetszéseket és törje le az éleket <30 -os szögben.A szomszédos gyári bevonatokat körkörös irányban legalább 100 mm-re érdesítse fel a 40-es csiszolóvászonnal.Felület tisztasága: homokszórással min. Sa 2½ (ISO 8501-1), érdességmélység 40 μm és 100 μm között, száraz, zsír és por,stb. mentes.Munkabiztonságés a környezetvédelme

A kivitelezést a helyi előírásoknak és a szokásos biztonsági óvintézkedéseknek megfelelően kell elvégezni. A címkéken és abiztonsági adatlapokon szereplő biztonsági és környezetvédelmi utasításokat be kell tartani. Viseljen egyénivédőfelszerelést, például védőszemüveget, védőkesztyűt és zárt munkaruházatot.

Termékinformációink, alkalmazási javaslataink és a termékkel kapcsolatos egyéb dokumentumok kizárólag az Ön kényelmét szolgálják. Mivel számos beépítési tényezőt nemtudunk befolyásolni, a felhasználónak kell meghatároznia a termékek rendeltetésszerű felhasználásra való alkalmasságát, és vállalnia kell az ezzel kapcsolatos mindenkockázatot és felelősséget. A jelen dokumentumban található összes információ útmutatóként szolgál, és nem minősül a specifikációra vonatkozó kötelezettségvállalásnak.A dokumentumban szereplő információk előzetes értesítés nélkül változhatnak. Emiatt nem vállalunk felelősséget a pontatlan tanácsadásért vagy a tanácsadás elmulasztásáért.A felhasználó felelőssége a termék felhasználási területeinek ellenőrzése és a rendeltetésszerű használatra való alkalmasságának ellenőrzése. A www.denso-group.comoldalon elérhető Általános értékesítési feltételeink irányadóak. 2021.04
Fentiek az eredeti német termékinformáció fordítása. Bármilyen eltérés vagy a jelen terméktájékoztató értelmezésével kapcsolatos vita esetén a megfelelő német termékinformáció német nyelvűszövege a mérvadó, amely elérhető a www.denso-group.com oldalon. A jogviszonyra a német jog az irányadó.


